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Mlada ceska firma exceluje
v prumyslové automatizaci

ocela nenipadny a skromny

vchod do jednoho z bloki

v rozsahlém primyslovém
arealu na okraji Brna nas zavedl do
prostor, v nichz vznikaji vysoce sofisti-
kovana zafizeni v podobé jednotcéelo-
vych strojt, vyrobnich linek a robotd,
a to nejen pro predni svétové automo-
bilky. V soucasnosti zde roste i jedine¢-
ny projekt univerzalni robotické buriky
HXG, jenz nabizi zcela novy pohled
na automatizaci.

PFili$ klidna akademicka puda
Reditel spole¢nosti Ing. Pavel Bortlik
spoluzalozil Acam Solution jiz béhem
studii kybernetiky na VUT v Brné, kde
se setkal se svym spole¢nikem Ing.
Janem Simurdou, jenz v sou¢asnosti
ptlisobi na pozici technického feditele.
Cesta k samostatnému podnikéani

v oblasti primyslové automatizace
vedla od vzniku Zivnosti pied témér
10 lety zaméYené na obnovitelné zdroje
energie pfes ptisobeni na poli akade-
mického vyvoje. Ten vsak svoji dyna-
mikou nespliioval piedstavy o rychlé
transformaci myslenek do realnych
feseni nasazenych v praxi.

S pomoci podnikatelského inkubéto-
ru TITC se proto v roce 2014 rozhodli
osamostatnit a pustit se do readlného
podnikani. Hlavni naplni spole¢nosti
je vlastni vyvoj, vyroba a integrace
technologii v oblasti primyslové
automatizace. Nabidka Acam Solution
obsahuje kompletni portfolio sluzeb
pro automatizaci procesti od analyzy
potfeb zakaznika a nasledné edukace,
po vyrobu jednotcelovych stroji, kon-
trolnich zafizeni, robotl a softwaro-
vych feseni pro primysl s naslednym
servisem.
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Byt soucasny pocet ¢lent tymu ¢ita
zhruba dvacet pracovnikd, je jiz nyni
struktura spole¢nosti formovana do sa-
mostatnych divizi, jeZ se nejen profes-
né dopliuji, ale také nezvisle na sobé
rozvijeji. O vybér spolupracovniki
majitelé velice dbaji, aby jejich pracov-
ni tym spole¢né tvoril zivy organismus
snoubici vlastni invenci, progresivni
mysleni, smysl pro detail a peclivost
s kolegialitou a smyslem pro spole¢né
cile. Vékovy primeér spole¢nosti je
aktuélné okolo t¥iceti let, protoZe
k nejmodernéjsim technologiim maji
bliZe mladi lidé, ale tym dopliuji i pra-
covnici vékové kategorie 50+, jejichz
zkuSenosti jsou nedocenitelné.

Od pocatku s nejlepSimi

Trocha odvahy, trocha §tésti a prede-
v$im hodiny tvrdé prace a zarputilosti
stoji za soucasnymi uspéchy, jez jsou
podloZeny témi nejlep$imi referencemi
nejen z oboru automotive. V tuto chvili
muiZe Acam Solution své kvality pro-
kazat referencemi od renomovanych
firem, jakymi jsou napiiklad Volks-
wagen, Toyota, BMW, Audi, Skoda,
Olympus, ROBE, WOCO STV a velmi
aktuélni je pocinajici spoluprace se
skupinou Saint Gobain.

Raketovy start a ispéch v segmentu
automobilového primyslu, do néhoz
se marné snazi proniknout fada firem,
rozhodné neni samozi'ejmosti. Pavel
Bortlik k tomu dodava: ,,0d poéatku
jsme védéli, Zze nechceme jit cestou lev-
nych komponenti na tkor kvality, pro-
toze bychom si timto krokem uzavreli
cestu do prvni ligy, jeZ ze své podstaty
musi vyZadovat to nejlepsi. Rozhodli

jsme se proto jit cestou $pickovych
komponenti a nabizet automatizaci dle
nejprisnéjsich kritérii a norem. Jak by
to ostatné méli délat vsichni. Uspésnost
tohoto rozhodnuti zavisela na vstiic-
nosti ze strany vyrobct a distributort
téchto komponentd, ktefi uverili nasi
vizi a schopnostem, a aZ na par vyjimek
nas vSichni aktivné podporili. Pod vli-
vem nabyté divéry v nasi véc jsme bez
vétsich referenci oslovili piimo segment
automotive, od néhoz jsme byli pro jeho
vysoké naroky zpocatku odrazovani.
Tento krok se ptes vSechnu troufalost
ukéazal jako moudré rozhodnuti, protoze
navyky, jez jsme v této oblasti ziskali,
jsou vybornym predpokladem pro
zdarnou realizaci libovolného projektu.
Sice jsme historicky zacinali na projek-
tech, které druzi z mnoha divodi délat
nechtéli, ale nés projekty s velkou

,Historicky jsme zacinali na projektech,
které jini z mnoha divodi délat nechtéli,
ale nas projekty s velkou mirou
pridané hodnoty bavi.”

— Pavel Bortlik, Acam Solution
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© Pavel Bortlik, feditel Acam Solution.

© V upinaci technice a robotickych chapadlech
firma vsazi primarné na znacku Schunk pro jejich
robustnost a spolehlivost.

mirou ptidané hodnoty bavi. Fakticky
jsme ani neméli na vybér, pokud jsme
chtéli ukazat, co v nas je. Kdyz vidite

v akei stroj, nad jehoz funkcionalitou
jste dlouho premysleli a vSe funguje, jak
ma, je to neskute¢né impulzivni a moti-
vujici pocit pro nés i pro zdkaznika.”

Na rozdil od zazZitého modelu ,nas
zakaznik, nas pan“, pohlizi v Acam
Solution na pozici svych klienti trosku
jinak: ,Zakaznika v ramci kazdého
projektu vnimame jako ¢loveka, jenz
ma s vlastnostmi procesu uré¢eného
k automatizaci nejvetsi zkusenosti,
které, pokud jsou spravné predény,
vedou k minimalizaci moznych zdroji
nedspéchu projektu. Zavedli jsme proto
oboustranné prospésnou spolupraci,
coz v praxi vypada tak, ze zastupce
zakaznika, pro néhoz pracujeme, méa
misto pfimo v nasem vyvojovém tymu.
To nasim vyvojaram dava jistotu, ze
bude od poc¢atku monitorovano, zda
navrzeny koncept odpovid4 realné po-
trebé ve vSech aspektech. Pro zastupce
zakaznika jde navic o velmi intenzivni
zkuSenost s navrhem primyslové au-
tomatizace od A do Z, jiZ miZe uplatnit
pri dalsich projektech, ¢imz se stava pro
svého zaméstnavatele velmi cennym,”
vysvétluje Bortlik. >
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Vyvoj vedeny zkuSenostmi

Za témér pétiletou historii spole¢nosti
se vyvojari Acam Solution podileli na
vyvoji mnoha jednodcelovych zatizeni,
zafizeni, funkénich celki a softwaru.
Pro predstavu lze jmenovat napriklad
komplexni robotizaci obrabéciho
procesu postavenou na technologi-
ich Fanuc ¢i linku 100% vystupni
kontroly geometrickych parametr
soustruzenych dilct i jednotcelovy
karusel pro dokonéovaci operace
dilcti po obrabéni. Péknymi projekty
byly i myci linka pro tlakové lahve se
zkouskou tésnosti, robotické praco-
visté aplikace dvojslozkového lepidla
¢i montazni automat znakia BMW,

pripadné komplexni Fidici software
pro lakovnu vozidel typu SUV.

I kdyZ obor primyslové automati-
zace nabizi Sirokou paletu moznosti
a prostor pro notnou davku kreativity,
je metodika postupu vyvojart u vSech
zminénych projektd totozna. Na zékla-
dé vstupni analyzy potfeb zakaznika je
definovano konkrétni zad4ni zohled-
nujici vSechny dostupné informace.
K nému je provedena ekonomicko-
technicka rozvaha navrhu feseni a na
jejim zékladé je vyvinuto, vyrobeno
a odladéno zatizeni tak, aby plnilo

poZadovanou funkei. Coz je idealni p¥i-
pad, pokud jsou jednoticelova zatizeni
¢i linka zvoleny pro spravny projekt,
jenz ma garantovanou svoji stalost.

V dnesni dobé dynamického rozvoje
je vSak ze strany nékterych zékaznikt
velmi komplikované predikovat, co vSe
ma dané zatizeni umét, aby si udrzelo
svoji uplatnitelnost po co nejdelsi moz-
nou dobu své Zivotnosti. Proto se ¢asto
stava, Ze se na Acam Solution zidkaznik
obréti po dodani zatizeni s poZadav-
kem na doplnéni opci, ¢i komplexni
zménu funkcionality zatizeni. To uz
zpravidla neni jednoduché ani cenové
priznivé a mnohdy to vede k dodavce
aplné nového zatizeni. Ostatné otazku
navratnosti investice Fesi zakaznici
stale vice, nebot dnesni dobu nelze
vyrobné povazovat za stabilni. Zakazky
se rychle méni a na trh prichézi stle
nové technologie, jez jsou vyzadovany
integrovat do stavajicich procest. Tyto
aspekty mohou byt divodem, proé¢
mnoho podniki investice do automa-
tizace upozad'uje, coZ je pochopitelné,
ale dle inZenyra Bortlika, chybné
rozhodnuti, nebot jak ukazuje globalni
vyvoj, neni otazka, jestli automati-
zovat, ale kdy a s kym. ,,To nés vedlo
k potieb€ pohlédnout na automati-
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zaci jinak a nabidnout této skupiné
zakaznikd univerzalni a ekonomicky
unosné feseni, jeZ umozni automa-
tizovat i v dob€ nejistoty. Vznikl tak
koncept robotické univerzalni buriky
s oznacenim HXG, ktera funguje na
principu jadra s prumyslovym robotem
s pripojnymi moduly, z nichZ je mozZno
sestavit pozadovany proces. Tento
koncept umoznuje uzivatelim HXG
snadnou rekonfiguraci procest ¢i
doplnéni operaci dle aktualni potieby
za vyrazné niz$ich investic,” dopl-
niuje Pavel Bortlik. Je zcela jasné, zZe
takovy koncept vyroby skyta zajimavé
moznosti i pro nizkosériové provozy
a navic s sebou nese benefit v podobé
jisté automatizac¢ni ptipravenosti do
budoucna. Automatizace se tak mtze
stat zajimavou moznosti i pro ty, kteri
byli do uvedeni HXG na trh nuceni
sviij potencidl automatizace upozadit.

Univerzalni roboticka burka

vy, v

V Acam Solution véf, Ze v prumyslu
existuje kone¢ny pocet operaci, z nichz
1ze sestavit libovolny proces. Kouzlo
univerzélni robotické buriky tak spodi-
v& v mobilnim Sestibokém robotickém
pracovisti, k némuz lze ptipojit az Sest

autonomnich moduli. Ty jsou opatfeny
zvolenymi technologiemi dle pozadav-
ki zdkaznika. Pokud by Sest pracovnich
pozic nestacilo, je navic mozné libovol-
né propojit i roboticka jadra zakladni
buriky a Fetézit tak vyrobni procesy.
Jadro buriky tvori robot Fanuc, jez je
umistén uprostied nosné konstruk-

ce, ktera je osazena mechanismy pro
pripojeni moduli a komunikaénim
kanalem. K dispozici je momentalné
bezmala tficet standardizovanych
moduld, jez zahrnuji rizné vyrobni ¢i
nevyrobni operace od vstupni kontroly
pres lepeni, diléi montaz, dokoncovaci
operace po obrabéni, kamerové kont-
roly a méteni. Zdejsi vyvojari jsou vSak
pripraveni vytvorit i moduly na miru
pro ty, kteri si z dostupnych moznosti
nevyberou.

V podobé HXG tedy dostava zakaznik
natolik univerzalni néstroj, Ze si muze
vytvaret jednotcelova pracovisté i celé
vyrobni linky dle aktualni potieby.

V okamziku, kdy je proces kratkodoby
a v dalsi sméné je potfeba prejit na
jinou vyrobu, obsluha jednoduse odpoji
stavajici moduly a vezme si jiné, uréené
pro prechod na novy proces. Ovladani

i manipulace jsou velmi snadné a intu-
itivni, takZe neni potfeba kvalifikovana
obsluha, nebot proces je pfedurceny

a uzivatel si jej voli z dostupné databa-
ze. Navic je vétsina z pojizdnych modu-
14 osazena, mimo pripojovaci rozhrani
pro napojeni na robotické jadro buiiky,
i vlastnim Fizenim pro moznost uzivani
technologii v ruénim rezimu, jako
jednotcelové pristroje. Samoziejmeé pii
dodrZeni pravidel funkéni bezpeénosti.
Kazda burika HXG je osazena uziva-
telskym rozhranim AVIC, jez bylo plné
vyvinuto v Acam Solution. Prostted-
nictvim jeho webového rozhrani lze
vyslednou linku pfipojit na vzdaleni
pracovisté a plné tak vyuzivat koncept
Pramyslu 4.0, véetné zpracovani

a vyhodnoceni dat.

»HXG robotickou buriku jsme
dopracovali do stavu ovéfené funkéni
prvni generace, kterou mame chra-
nénou primyslovym vzorem, ¢eskym
patentem a mame zazadano o patent
evropsky. Zminéna prvni generace
HXG se jiz vyrabi a dodava zakazni-
kiim. Soubézné s instalacemi probiha
nadale vyvoj dal$ich moduld. V blizké
budoucnosti planujeme vybrané part-

nery certifikovat jako obchodné-tech-
nické zastoupeni divize HXG pro dil¢i
staty Evropy a spustit pro né sériovou
vyrobu komponentd, které bychom
spole¢né integrovali u zakaznikia. Diky
této siti partnert by HXG méla ziskat
uplatnéni pro zacatek v celé Evropé,”“
doplniuje Pavel Bortlik.

Komponenty bez kompromisu

Nejen pro zatizeni HXG zvolili v Acam
Solution silné partnery. Dlouhodoba
spoluprace skvéle funguje napriklad se
spole¢nosti Schunk Intec, jez pro jejich
potieby dodava upinaci a manipulaéni
techniku. Napiiklad systém upnuti nu-
lového bodu VERO-S se podili na opa-
kovatelném upnuti moduli k Gstiedni
C4sti robotické burnky definovanou silou
az jedna tuna, a to s vysokou presnosti.
Je tedy nezbytnym komponentem, na
ktery jsou kladeny nejprisnéjsi poza-
davky. Pro robotické aplikace, vyrobu
jednotcelovych stroji i pro HXG buriku
jsou vyuzivana chapadla a upinace, jez
jsou, dle slov Pavla Bortlika, zarukou
kvality. ,,Spolehlivost je pro nas nezbyt-
na. PTi poctu stroji, které dodavame,
potfebujeme mit jistotu, Ze zadkaznik
nebude trpét odstavkami a nam opako-
vané servisni zdsahy nebudou blokovat
tolik potiebné kapacity. Jdeme cestou
nejkvalitnéjsich komponentt, ale

i cestou prozakaznického piistupu.
Dnes je mnoho firem na skvélé techno-
logické trovni, t€zko hned zjistite, kdo
je lepsi. Mame vsak preferované doda-
vatele, k nimZ Schunk rozhodné patii.
Diky odbornosti, kvalité a osobnimu
pristupu mame jistotu, Ze jakmile jed-
nou upneme, tak dokud sami nechce-
me, nepustime. Je skvélé, Ze i samostat-
né komponenty dostavame k dispozici
drive, neZ je zakomponujeme do dané
aplikace, a miZzeme provést zkousky
dokazujici spravnost navrhu. Spolupra-
ce je tedy perfektni. Rad bych zminil

i skvélou zkusenost se spolecnostmi
Fanuc, Festo, Keyence a Rockwell Au-
tomation, jeZ jsou vedle Schunk Intec
na$imi partnery od prvopocatku. Kdyz
jsme s nimi jednali poprvé a prednesli
sviij zamer, byli opravdu nidpomocni.

I kdyZ se zpocatku jednalo o malou
zakazku, zacali se zajimat, byli entuzias-
ticti a skvéle nas podporovali,” dopliiuje
inZenyr Bortlik.

© Univerzalni roboticka burika HXG umoziuje
flexibilné vytvaret jednoucelova pracovisté i celé
vyrobni linky podle aktualnich vyrobnich potieb.

O Vedle robotizovanych pracovist Acam Solution
vyviji a vyrabi také jednoucelové stroje, zejména pro
automobilovy pramysl.

Vyvojové a aplikacni centrum

Spole¢nost Acam Solution ma velké
plany a je patrné, Ze nadseni, jez z Pavla
Bortlika srsi, mu vydrzi jesté dlouho.
Mimo stalou praci na vyvoji a vyrobé
jednotcelovych zarizeni a roboti, se
svym tymem pilné vénuje i planim na
vystavbu nového arealu, jenz ma vyrust
v Zele$icich u Brna. Projekt je postave-
ny jako vyzkumné-vyvojové stredisko,

v némz bude prostor i pro firmy

v oblasti primyslové automatizace,

jez se zde budou chtit usadit: ,Nasim
cilem neni délat si ve vlastnimi silami.
Ré&di poskytneme prostor partnertim,
kteri dokazou dat nasim projektim
pridanou hodnotu. Kdyz si ¢lovék déla
vSe sam, tFisti svoji pozornost a nemiize
se sousttedit na podstatu véci. Radi
bychom vytvofili jakési centrum mozkt
prumyslové automatizace, abychom
dokéazali zdkaznikiim nabidnout infor-
mace z riznych smérd a oni si tak mohli
poskladat finalni obrazek na jednom
misté. Tedy vize a plany méame velké.
Chceme techniku posunout dél, aby i po
nés zastalo néco hodnotného,“ uzavira
nase setkéni feditel Bortlik. @
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Redeni pro Primysl 4.0

Zhmotnéna vize

Obor primyslové automatizace je velmi kreativni zaleZitost

a dava prostor pro velkou variabilitu feSeni. My3lenkovy koncept
na pozadi viak z(stava zpravidla stejny: zadani (technologicky

proces) - navrh odpovidajiciho jednoiicelového stroje €i linky

- jeho vyroba a uvedeni do provozu... Ale co kdyzZ je jiZ takovy

koncept svym zplsobem nedostatecny?

této dobé, charakteristické dy-
namickym vyvojem, neni viibec
jednoduché odhadnout dobu
trvani vyroby konkrétniho vy-
robku a pruZné reagovat na zmény ve vy-
robnim procesu ve vztahu k vy3i investice
do vjrobnich prostfedkd. Redenim mizZe
byt univerzalita prostiedk{ zajislujicich
automatizovanou vyrobu. SpoleZnost
Acam Solution, s. 1. 0., proto pfichazi
s konceptem chytré automatizace pramy-
slové vyroby univerzalni robotickou bu#-
kou HXG.

0d softwaru k HXG

Jan Simurda a Pavel Bortlik, zakladatelé
spoleénosti Acam Solution, disponuji
nejen technickym nadanim a obchodnim
duchem, ale také velmi dobrym pozorova-
cim talentem. Po absolvovani studia
kybernetiky na VUT v Brné a kratkém
plsobeni ve sféfe vivoje se osamostatnili
a své podnikatelské zkudenosti, nabyté jiZ
béhem studii, definitivné zformovali do
podoby spoleénosti Acam Solution. Jejim
stéZejnim predmétem Einnosti se stala
pramyslova automatizace.

. ah

1 P

Zatali vyvojem u, od k se
dopracovali k vjvoji a ko kci jedno-

pro moZnost uZivani
technologii v ruénim reZimu a pfipojova-

Géelovych strojl a linek. Ostatn@ tém se

v pfipad®@ projektd, kde je soustfedénost
na jeden Ggel opodstatnéna, nadale
vénuji. Velmi £asto v3ak eli klasické kon-
frontaci: ,Zakaznici 2a nami Easto bud'jiz
v prib&hu konstrukce, nebo po dodani
hotového stroje chodi s poZadavky, jestli
bychom mohli roz3ifit jeho funkcionalitu
&i zménit zafizeni pro jiny projekt. To zpra-
vidla uZ neni viibec jednoduché (o finani-
nich nakladech nemluvé), oviem nas to
pfivedlo k myZlence zatit se na i

c¢im rozhranim pro napojeni na jadro robo-
tické bufiky pro reZim automaticky. Jadro
buiiky se sklada z 3estiosého pramyslo-
vého robotu umisténého ve stiedu nosné
konstrukce osazené mechanismy pro opa-
kovatelné pfipojeni dilEich moduld

a komunikaénim kanalem,

.Pro zafizeni HXG jsme zvolili silné part-
nery, mezi néZ rozhodné patfi spolenost
Festo a jeji vyrobky. Svym pojetim totiz

2. 2018 trends in automation
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Detail hlavy Sestiosého robotu. V tomto piipadé je osazen chapadly
DHPS-10-A-NC a ventily CPE10-M1BH-3GL-M7. Chapadia se poulivaji pro
jemnou manipulaci a jejich vihodou je kompaktni provedeni s aretaci polohy
pomaci mechanické prufiny.

Systém upnuti nulového bodu VERO-S zajidfuje opakovatelné
upnuti moduld k centraini Zasti buiiky definovanou silou a2
jedna tuna a vysokou piesnosti vidy do stejné pozice.

Tedy jednodu3e fefeno, zdkaznik dostava
do ruky dostate&né univerzalni néstroj, se
kterym si mizZe vytvaret od jednodtelo-
vého pracovidté aZ po celé linky. Moduly,
kterych existuji v této chvili jednotky odla-
dénych modeld a do dvou let by jich mélo
byt uZ na 40, jsou autonomni pracovisté
pro jednotlivé operace. Vymyslete si, co
chcete - od vstupni kontroly pies lepeni,
dilti montaZ, obrab&nf az po vystupni kont-
rolu nebo méfeni. Nenasli jste standardizo-
vané moduly pro sestaveni svého procesu?
Nevadi. Vyvojafi spoletnosti Acam

musi dod. 1é byt kvalitni, spolehlivi

Solution vam moduly vyvinou na miru.

2atni procesy divat aplné jinak a univer-
zalnost naopak postavit jako jeden ze
stéZejnich rys( za dodrZeni (inosné miry
investice, Tak se zrodil koncept HXG,
postaveny na zakladu 3estibokého robo-
tického pracovisté (tzv. jadro), ke kterému
Ize piipojit aZ dest autonomnich moduld,”
fika Pavel Bortlik.

Koncept HXG

Koncept univerzdlni robotické bufiky HXG
spotiva v rozdéleni diléich operaci do
moduli, které jsou osazeny potfebnymi
technologiemi (méfent, lisovani, pajeni,
montéZ, lepeni, znateni atd.) pro vyko-
ndni vysledného procesu, coZ je vihodné
2 mnoha davod(. Moduly jsou osazeny

a dostatedn@ inovativni. ProtoZe si uvédo-
mujeme, Ze nas produkt je pouze natolik
kvalitni, jak kvalitni jsou komponenty
nadich dodavateld. Napfiklad chapadla
DHPS-10-A-NC jsou nejtastéj3i aplikaci,
kterou je roboticka hlava osazena, stejné
jako vélce DSNU-16-30-PPS-A pro zajisténi
jednotlivych funkci u konkrétnich moduld.*

Musl to byt jednoduché a funkénf
KdyZ délate sloZité véci, vygenerujete
spoustu sloZitosti," fika Pavel Bortlik

a dodava: ,Toho jsme se pfi ndvrhu kon-
ceptu museli vyvarovat. V nadsézce
feteno, musi tomu rozumét i nae man-

Moduly maji vlastni rozvad& | fidici jed-
notku a k hexagondlni zakladné se pfipo-
juji patentovanym rozhranim. U né&j je
tieba pamatovat i na viechny periferie,
proto je zde pouZit ventilovy terminal
Festo MPA-L. Po pfipojeni modull pak lze
2volit jiz nauteny proces bez nutnosti dal-
3iho programovani. V pfipadé nového pro-
cesu lze prostiednictvim PLC a fidici

d konfi cely pro-

j ky robotu
ces a uloZit jej do databaze pracovité,
Pokud by Sest pracovnich pozic nestatilo,
je pak moZné libovolné fetézit samotna
roboticka jadra zakladni buiiky.

o

Felky, které nejsou svym vzdélanim tech-
nitky, ale od piirody jsou velmi praktické.”

. PRGREG aR,
S ové p tvimv

ovlddaciho systému AVIC, vyvinutého













